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POINTER® magneticky stavoznak
(navod na obsluhu a udrzbu)

Typ: D-; L-; R- 1 Obecné
Magnetické stavoznaky mohou obsluhovat pouze proskoleni
pracovnici.

b Magnetické stavoznaky jsou méfici pFistroje, které vyzaduji opatrné
zachazeni.

¢ Zkontrolujte zda dodany magneticky stavoznak odpovida vasi
objednavce. (C/C, DN, plovak atd. Plovak, spinace, prevodniky
hladin mohou byt zabaleny zvlast, ale spolec¢né v jednom kartonu.

d Magnetické stavoznaky mohou byt pouzivany pro kapaliny nebo
kapalné plyny pokud nepoSkozuji zakladni material (SS316 a/nebo
Titan)

b

2 Montaz plovaku

a Zkontrolujte zda neni plovak poskozeny, Odstrante pfipadné kovové
Castice.

b Vlozte plovak stranou oznaCenou Top ze spodu do télesa
stavoznaku. Vyméite pfipadné tésnéni.
Jestlize se montuje plovak z horni pfiruby, je opatfen zvedacim
hackem. Plovak vkladejte pomalu, aby nedoslo k jeho poSkozeni..

¢ Pohybujte plovdakem v télese do maximalni pozice a zpét do
vychozi polohy pro spravné nastaveni lamel, pfipadné spinacu.

P : viz stitek
T : viz Stitek

3 Montaz magnetického stavoznaku

a Pripevnéte magneticky stavoznak. Otocte , pokud je to nutné, lamely do polohy kterou pozZadujete.

b Namontujte spinate do polohy kterou potfebujete a stejné postupujte s montazi snimace pokud byly
objednany.

c V pfipadé vysSi povrchové teploty doporuCujeme stavoznak izolovat. Izolace nema vliv na funkci
magnetického stavoznaku.

4 Tlakova zkouska
Jestlize musi byt magneticky stavoznak tlakovan jako soucast tlakové zkouSky systému, vzdy pfedem
vyjméte plovak. MGze dojit k nevratnému poskozeni plovaku.

Uvedeni do provozu

Vzdy zbavte magneticky stavoznak pfipadnych nedistot.

Otevrete horni ventil (strana plynu), odvzdusnéte pokud je to potfeba.
Zkontrolujte tésnost v§ech spojl (pfiruby, zatky).

Otevrete pomalu spodni ventil (strana kapaliny).

Magneticky stavoznak je uveden timto do provozu.

Nepouzivejte odkaleni jako odpousténi.
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Odstaveni z provozu

Vzdy zbavte magneticky stavoznak pfipadnych nedistot.

Uzavrete spodni ventil (strana kapaliny)

Uzavrete horni ventil (strana plynu)

Pomalu povolte odvzdu$néni ( pozor na pfipadny vznik vybusné smési se vzduchem).
Pomalu povolte odkaleni (pozor na stfikajici horkou, nebo hoflavou kapalinu).
Magneticky stavoznak je timto odstaven z provozu. .
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7 Udrzba
Udrzba je nuvtné pouze v pfipadé Ze je kapalina lepkava. Periodicky v tomto pfipadé Ccistéte komoru
stavoznaku. Zivotnost lamel je limitovana teplotou > 105°C pro polykarbonatovou liStu nebo >160°C pro
ostatni listy. Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily.
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